Instrukcja druku 3D i montazu przytbic ochronnych v6éDB

W chwili zawieszenia zaje¢ akademickich rozpoczelismy produkcje przytbic ochronnych dla
stuzb medycznych z Krakowskich szpitali. Na poczatku skupiliSmy sie na optymalizacji projektu aby
maksymalnie skrécic czas druku przy utrzymaniu wszystkich cech uzytkowych i ergonomicznych
(obecna wersja v6DB). Grubosci scianek w oprawkach przytbic zostaty dobrane jako wielokrotnosé
Srednic dysz drukarek przez co drukarki nie wykonujg niepotrzebnych jatowych ruchéw. Pozwolito to
zmniejszy¢ czas druku o0 63% w stosunku do modelu popularnie drukowanego przez naszych kolegéw
z Czech. Dzieki temu jestesmy w stanie produkowa¢ niemalze 3x wiecej sztuk w tym samym czasie.
Pierwsze kilkadziesiat sztuk zostato przekazanych 30.03.2020 do Wojskowego Szpitala przy ulicy
Wroctawskiej- recenzje uzytkownikdw sg pozytywne wiec ruszylismy z petng produkcja.

Parametry programu slicera (osobiscie polecam PrusaSlicer wersje 4 i wyzej)

-extrusion width 0.8mm (wazne!!!

-koniecznie wigczy¢ wykrywanie pojedyriczych
perymetréw !!!

-ilo$¢ perymetréw 3 lub wigcej (tak zeby nie byto zanego
"infill", tylko obrysy)

-temperatura glowicy o okoto 10*C wyisz niz zwykle (u
mnie 220*C dziata dobrze)

-na poczatku trzeba obserwowac czy extruder nie gubi
krokéw (zwtaszcza Bowden)

-na poczatku trzeba obserwowac czy nie ma szczelin
miedzy perymetrami, jesli sg to w locie zwigkszy¢

"Flow" 0 5-10% udanego drukowania :)

Elementy utrudniajgce
niepozgdane samoczynne
odrywanie sie wydruku w
trakcie druku. Po
wydrukowaniu odtamac!

Potrzebne materiaty:

1. wydrukowany model przytbicy véDB (pliki stl. dostepne na stornie i pod
adresem damian.brewczynski@ pk.edu.pl)
2. gumka o szerokosci 10-12mm



3. materiat na ostone formatu A4 (w przykfadzie uzyto , oktadek do
bindowania” grubosci 0,2mm, alternatywnie mozna uzy¢ twardych
przezroczystych oktadek na dokumentu A4 ale wtedy wymagane jest ich
rozciecie aby uzyska¢ dwa arkusze, ktére nastepnie trzeba docigé na
format A4)

4. dziurkach w standardzie Europejskim z rozstawem pod A4, A5

5. jaki$ okragty element zeby rowno zaokragli¢ brzegi foli (moze by¢ puszka
po kawie, szklana okragta miska lub jak w przyktadzie, mata szpula po
filamencie)

6. nozyk do papieru

7. podktadka do ciecia (co$ aby podtozy¢ przy cieciu zeby stoty sobie nie
zniszczy¢ , moze byc stara gazetka promocyjna ze sklepu lub katalog)

8. przymiar metrowy lub linijka

Krok 1

Sprawdzamy wydruk pod wzgledem poprawnosci wykonania i urywamy
elementy prostokatne (ktére miaty poprawic przyczepnosc do stotu i zmniejszy¢
szanse oderwania sie waskich elementéw od stotu drukarki).

Jesli na modelu w procesie druku powstaty jakie$ artefakty/nadlewki usuwamy
je nozem do papieru zwracajgc szczegodlng uwage na powierzchnie, ktére maja
mie¢ kontakt z gtowga uzytkownika.



Ogledziny wydruku

Qe

Fragmenty do oderwania




Oprawka po obrdbce

Krok 2

Przycinamy gumke na odcinek o dtugosci okoto 330mm




Zaplatamy gumke do oprawki jak pokazano zdjeciach

Zaciskamy petle (uzytkownik moze jg sobie pdzniej poluzowac i ptynnie
wyregulowac dtugos¢ gumki a tym samym site docisku do czota)

Analogicznie zaplatamy drugi koniec gumki.



T TTIKA Krakow:
L= L (PSS Tadeusza Kadctosenr

Krok 3

Bierzemy arkusz foli A4 (na zdjeciach zostat on oklejony aby oznaczyé strone A i
B, normalnie oklejanie stron nie jest potrzebne).




Dzurkaczem ustawionym na format A5 wykonujemy otwory na jednej krawedzi
dtuzszego boku odwracamy arkusz i na tej samej krawedzi co poprzedniu
wykonujemy kolejny zestaw otwordéw (uczelnia techniczna wiec nie ma czegos
takiego jak ,dziurki” sg natomiast ,,otwory” :)




Przy uzyciu okragtego elementu o srednicy ~100-150mm przycinamy narozniki
arkusza przy dolnej krawedzi




Arkusz po skonczeniu powinien wygladac tak:

Krok 4

Montujemy przestone zaczynajac z jednej strony. Zahaczamy jg o trzy kolejne
wypustki o oprawce

Nastepnie oprawke musimy rozgigé na zewnatrz co pozwoli nam zaczepié 4
otwor o ostatnig wypustke.



Przytbica gotowa!!!
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